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© Ecluse tangentielle. 

® L'6cluse tangentielle est destinee a sdparer le 
tabac (50) lors de son entree dans une machine a 
cigarettes, de I'air qui a servi a le transporter. Elle 
comprend un tambour d'aspiration (2) constitue* de 
deux cylindres concentrlques (20,21) se'pare's par 
une plurality de chambres d'aspiration (23), le cylin- 
dre inteVieur (21) 6tant agence* de maniere a ce que 
I'air soit aspire* de maniere variable le long d'une 
g£ne>atrice dudit cylindre. Ainsi, la distribution de 
tabac a l'inte>ieur de la machine de cigarettes est 
plus nSguIiere et les brins de tabac sont moins 
endommaggs. 

De plus, la parti e tnte>ieure creuse (25) du cylin- 
dre inteVleur est relive a ses deux extr^mites a des 
orifices d'extraction munis chacun d'un organe de 
reglage du d6bit d'air (43) permettant d'gquilibrer les 
debits de sortie d'air et par consequent de mieux 
rgpartir le tabac a l'inte*rieur de I'gcluse. 

Un tel dispositif est particulierement approprie* 
pour une gcluse de largeur importante. 
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La present invention concern une ameliora- 
tion apporte* a une ecluse tangentielle. 

L s machines de fabrication de cigarettes sont 
g6n£raJement alimente s en tabac par une canali- 
sation dont une xtre'mite' se trouve directement 
au-dessus d'une reserve de tabac en vrac dispo- 
se dans un bac de stockage et dont I'autre extre- 
mite* aboutit a une partie d'entrge de la machine. 
Le tabac est transporte par aspiration d'un courant 
d'air provenant d'une turbine aspirant a travers la 
partie d'entree de la machine puis la canalisation 
mentionnee ci-dessus. La partie d'entree de la ma- 
chine comprend gdneValement une ecluse. 

L'air ayant servi au transport, doit etre eiimine 
du flot de brins de tabac avant que celui-ci ne 
passe dans la machine de fabrication de cigarettes. 
Cette operation, assez delicate afin de ne pas 
endommager les brins de tabac, est r€alis£e dans 
recluse mentionnee plus haul Apres passage de 
recluse, le tabac, debarrasse de 1'air ayant servi a 
le transporter, passe dans un distributee a palettes 
assurant retancheite atmosph^rique entre recluse 
t la suite de la machine. La regulation de la 
quantity de tabac fournie a la machine a cigarettes 
est farte par commande d'un clapet dispose dans 
la tubulure entre la turbine d'aspiration et la sortie 
d'air de recluse, reglant ainsi le debit de l'air 
servant a transporter le tabac. 

Si le principe de recluse tangentielle est deja 
connu, apportant d'excellents resultats en dimi- 
nuant fortement les risques d'endorrimagement des 
brins de tabac, les ecluses tangentielles existantes 
ont neanmoins I'inconvenient d'avoir une aspiration 
de rair se faisant selon une direction priviiegiee, 
c'est-a-dire selon la direction d'extraction de l'air 
hors de recluse, ce qui provoque une repartition 
inegale du tabac a I'interieur de I'ecluse et par 
consequent une repartition inegale dans le distribu- 
teur qui la suit immediatement. En effet les brins 
de tabac auront tendance a s'ammonceler vers 
rextr€mite de recluse proche de r aspiration, lais- 
sant I'autre extremite relativement moins chargee 
de tabac. Vu que le passage du tabac entre reclu- 
se et le distributee se fait par gravitation, la repar- 
tition restera done inegale dans le distributee. Cet- 
t inegalite de distribution provoque une degrada- 
tion du tabac ainsi qu'une alimentation irreguliere 
de la machine a cigarettes. 

La demande EP-A-0.501.910 decrit une ecluse 
tangentielle comportant deux conduites d'aspiration 
d'air opposees et dont le tambour d'aspiration est 
age nee de maniere a ce que I'effet d'aspiration 
varie le long des generatrices d'un element cylin- 
drique interieur audit tambour, par une disposition 
des trous d'aspiration dont la section diminue a 
parti r du centre vers les extre mites de chaque 
generatrice. Une telle ecluse re pond bien au pro- 
bleme pose lorsque sa largeur est relativ m nt 



faibl ou alors lorsqu'ell comprend plus d'un 
conduites d 'alimentation en tabac, disposees cot - 
a-c6te. Dans I cas d'un ecluse de largeur plus 
importante, la maniere de faire varier ('aspiration du 
5 tabac mentionnee dans cette d mand ne convient 
absolument pas. 

Le but de I'invention est done de proposer une 
ecluse munie de moyens permettant une aspiration 
variable du tabac a I'interieur du tambour et dont 
10 I'effet favorable ne se limite pas seulement aux 
ecluses de faible largeur ou a cedes de largeur 
plus importante mats alimentees par plusieurs 
conduites paralleles. 

Afin d'atteindre ce but, recluse tangentielle 
is proposee possede les caracteristiques mention- 
nees dans les revendications. 

L' invention se comprend mieux a parti r de la 
description ci dessous, a considerer en regard du 
dessin annexe comportant les figures ou: 
20 la figure 1 represente une vue laterale de la 
partie supeVieure de la machine de cigarettes 
avec recluse tangentielle vue en coupe partielle, 
la figure 2A represente une vue en coupe selon 
la ligne IMI de la figure precedente, alors que 
25 les figures 2B, 2C et 2D represented trois au- 
tres formes d'execution, et 
la figure 3 represente une vue partielle par des- 
sus de la machine de cigarettes. 
Sur la figure 1, on a represente uniquement la 
30 partie superieure de la machine de cigarettes 1, 
comprenant en particulier recluse tangentielle se- 
lon I'invention comprenant un tambour 2, le distri- 
butee 3 ainsi qu'une partie des canalisations 4 
d'amenee de tabac 40 et d'extraction d'air 41. La 
35 machine de cigarettes 1 est de fonctionnement 
connu et ne sera done pas decrite icL L'ecluse 
tangentielle comprend tout d'abord un tambour 2 
constitue d'un eylindre exteriee 20, creux, de sec- 
tion circulaire et constitue d'un fin treiliis metalli- 
40 que; a I'interieur du eylindre 20, on trouve un 
eylindre interieur 21, creux, de section circulaire et 
qui est coaxial au eylindre exteriee 20. Une plurali- 
te de parois metalliques minces 22, par exemple 
six, comme represente sur la figure relie les deux 
45 eyltndres afin de faire un assemblage rigide du 
tambour 2. Des chambres d'aspiration 23, six sur la 
figure, sont done creees, dont la forme transversaJe 
est celle d'un segment de couronne, et qui sont 
limitees chacune par deux parois minces 22, une 
so portion du eylindre exteriee 20 et une portion du 
eylindre interieur 21 . Des trous 24, creuse*s radiale- 
ment dans les portions du eylindre interieur 21, 
assurent une communication entre chacune des 
chambres d'aspiration 23 et la partie interieee 
55 creuse 25 du eylindre interieur 21. La disposition 
des trous 24 sera explicitee ulterieurement. La par- 
tie interieee creuse 25 est relie, d'une maniere qui 
sera decrite plus bas, a la conduite d' xtraction 41, 
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relig elle-meme a un turbine d'aspiration (non 
represents ). Ainsi, lorsque la turbine est n fonc- 
tionnement, ta canalisation 40, dont I* xtrSmitS non 
represents st proche d'une reserve de tabac en 
vrac, aspire les brins de tabac 50 et les transport , 5 
melanges au courant d'air, pour les amener a I'en- 
tree de, la machine de cigarettes 1, dans une 
conduite d'entree 10. Cette conduite d'entrSe 10 
debouche dans une chambre semi-circulaire 11 de 
recluse, le tabac 50 etant projete par son inertie to 
contre la paroi exterieure 12, de forme semi-cir- 
culaire, et glisse le long de cette paroi. L'air ayant 
servi au transport du tabac est aspire par la turbine 
mentionnSe prScedemment et passe done a tra- 
vers les mailles du treillis metallique constituant le ts 
cylindre extSrieur 20. Des poussieres de tabac 51 , 
provenant des diverses manipulations que le tabac 
a subies jusqu'alors. a 6x6 lut aussi transport^ par 
la conduite 40 en meme temps que les brins de 
tabac 50; une certaine quantity de ces poussieres 20 
51 est aspirSe a travers les mailles du treillis du 
cylindre extSrieur 20 en meme temps que l'air de 
transport. L'air de transport, ainsi qu'une certaine 
quantity de poussieres de tabac 51 sont done 
sgpares du tabac 50 et passent a travers les cham- 25 
bres d'aspiration 23, puis par les trous 24 vers la 
partie interieure creuse 25 du cylindre int£rieur 21 
d'oCi ils seront aspires par la conduite d'extr action 
41 vers la turbine d'aspiration. La vitesse d'aspira- 
tion de l'air, le volume de la chambre semi-circulai- 30 
re 11 ainsi que la forme de la paroi exterieure 12 
sont determines en fonction des caracteristiques 
physiques du tabac 50, afin que ceiui-ci sort proje- 
te avec une relative douceur contre la paroi 12 et 
glisse le long de celle-ci sans s'endommager, puis 35 
parvienne dans I'une des chambres 30 du distribu- 
teur 3 qui, lorsque ladite chambre sera pleine, 
pivotera d'une portion de tour dans le sens indique, 
afin de laisser tomber le tabac 50 dans une reserve 
de travail (non representee) de la machine de ciga- 40 
rettes 1 . Les dimensions et formes de la chambre 
semi-circulaire 1 1 sont aussi telles que le tabac 50 
reste plaque contre la paroi exterieure 12 et n'est 
pas aspire vers le treillis du cylindre 20, ou seul 
Pair ayant servi au transport ainsi qu'une partie des 45 
poussieres de tabac 51 sont aspires. Afin de contri- 
buer a cet effet de separation du tabac 50 et de 
l'air, sans cnier de tourbillons, le tambour 2 est 
anime d'un lent mouvement de rotation autour de 
son axe longitudinal, dans le sens indique par la so 
fleche. De cette maniere, le flux initial qui compre- 
nait l'air de transport, le tabac 50 ainsi que les 
poussiere 51 est decompose, le tabac 50 et une 
partie des poussieres 51 passant seuls dans le 
distributeur 3 assurant retancheite atmospherique 55 
avec la partie interieure de la machine de cigaret- 
tes 1, aJors que l'air et le reste des poussieres 51 
pass nt par I tambour 2 vers la conduite d' xtrac- 



tion 41 comme explique preced mment. 

A la figur 2A, on a une coupe farte le long de 
la lign ll-ll de la figure precedente. On y distingue 
le tambour 2, comprenant le cylindre exteri ur 20 
n treillis, le cylindre intSrieur 21, coaxial au pre- 
mier, ainsi que les parois de separation 22 dont 
deux sont representees et deux autres represen- 
tees par leur amorce 22A sur le cylindre 21. Le 
conduit d'entree 10 debouche dans la chambre 
semi-circulaire 1 1 dont seule une portion arriere est 
representee, le reste de la chambre se trouvant en 
avant de la figure. Comme indique precedemment, 
le tambour 2 est anime d'un mouvement de rota- 
tion autour de son axe longitudinal; pour ceci, le 
cylindre 21 est prolongs des deux cotes du tam- 
bour afin de former un axe de rotation, les extremi- 
tes dudit cylindre, respectivement dudit axe, etant 
chacune fixSe a la bague interieure d'un roulement 
a billes 13 fixe au b§ti de la machine de cigarettes 
1. L'entraTnement en rotation du tambour 2 est 
assure, par exemple, par une roue dentee 14 en- 
tratnee par un pignon non represents. Ainsi, le 
tambour 2 peut pivoter autour de son axe, etant 
entralhe en rotation. Les moyens de fixation et 
d'entratnement du tambour dScrits ici ne represen- 
ted qu'une forme d'execution preterentielle, toute 
autre forme d'execution convenable etant possible. 
Chacune des extrSmitSs creuses 25 de I'axe, res- 
pectivement du cylindre interieur 21 , debouche, de 
preference par I'intermediaire d'une embout coudS 
41 A, dans une conduite d'extraction 41, reliee a la 
turbine d'aspiration. 

La paroi de fond de chaque chambre d'aspira- 
tion 23, constituee d'une portion du cylindre inte- 
rieur 21 est percSe de trous 24 alignes sur des 
generatrices dudit cylindre, la mettant en communi- 
cation avec I'interieur creux 25 dudit cylindre. 
Comme on le voit sur la figure, la repartition de 
section des trous est irregutiere avec, dans le cas 
represents, une section minimum au centre de 
chaque genSratrice et une section maximum vers 
les deux extrSmitSs. Cette disposition des trous 24 
est exactement contraire a celle representee sur la 
figure correspondante de la demande citee prece- 
demment; afin de mieux rSpartir le tabac sur la 
longueur du cylindre interieur 21 , pour une Scluse 
de forte largeur, il s'agit de diminuer le volume 
d'aspiration, respectivement le debit d'air aspire 
vers la partie centrale du cylindre interieur 21 et en 
consequent de I'augmenter vers ses deux extrSmi- 
tes. Cet effet est obtenu par une repartition des 
sections des trous 24 comme indique, soit une 
section de passage d'air allant en augmentant vers 
les extrSmitSs. Dans la forme d'execution represen- 
tee, la variation de section des trous 24 est obte- 
nue par une variation de leur diametre. 

Selon une autre forme d'execution, representee 
a la figure 2B, les trous pourraient tous avoir le 
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mime diametre mais I'espacement entre chacun 
d'eux pounrait ailer en diminuant depuis le centre 
v rs les extremites. Encore une autre maniere d 
r£soudre ce probleme represente a la figure 2C, 
consist rait a disposer d s fentes d nt fa longu ur 
va en augmentant vers les extr£mite*s du cylindre. 
Une solution extreme representee a la figure 2D 
consiste a ne plus conserver qu'une portion centra- 
le 21 A et deux portions d'extremit£s 21 B du cylin- 
dre interieur precedent, laissant de larges ouvertu- 
res 24A disposees de part et d'autre de la portion 
centrale 21 A, pour le passage de I'air et des pous- 
sieres de tabac. 

Toute autre forme d'ex^cution des ces trous, 
permettant une aspiration drfferenciee, le debit d'air 
ailant en augmentant du centre vers les extremes 
d'une g^n^ratrice du cylindre interieur 21 , est envi- 
sageable. 

Ainsi, en errant une variation de la puissance 
d'aspiration le long de I'axe du tambour 2, il est 
possible d'obtenir une repartition convenable du 
tabac 50 dans la chambre semi-circulaire de reclu- 
se tangentielle; la variation du diametre, respective- 
ment de la section des trous ou la largeur de la 
portion centrale 21 A, est de* terminer en fonction 
des caracteristiques physiques des brins de tabac. 

Afin de mieux 6galiser les forces d f aspiration 
de fair et des poussieres de tabac s'exerpant sur 
les deux extremites du cylindre 21, il est possible 
d'Oquiper ces extremes ou les conduites d'extrac- 
tion 41 de moyens de regulation de debit 43 com- 
me on le voit sur la figure 3. Ces moyens de 
regulation 43 peuvent par exemple etre des van- 
nes, commandoes individuellement manuellement 
ou par des moyens motorists 44 ou de maniere 
diffeVentielle par la commando 45, de maniere a 
equilibrer les debits de sortie d'air de recluse 1 
afin que le tabac sort equitablement reparti le long 
du cylindre interieur 21. 

Ainsi, par une conception judtcieuse de I'aspi- 
ration de I'air a travers recluse tangentielle selon 
r invention, il est possible d'obtenir une meilleure 
repartition du tabac a rinterieur de la chambre 
semi-circulaire, respectivement dans le distribute ur, 
cet effet n'etant pas limite aux ecluses de faible 
largeur ou alimentees par plus d'une conduite d'ali- 
mentation. Les brins de tabac etant moins soliici- 
tes, il sont moins endom mages et Tali mentation en 
tabac de la machine a cigarettes devenant plus 
reguliere, il est possible, en reglant convenable- 
ment le debit de j'air de transport, d'obtenir un 
fonctionnement continu de I'alimentation ne neces- 
sitant pas d'interrompre periodiquement I'aspira- 
tion. Ce dernier facteur aide aussi a diminuer la 
degradation des brins de tabac. 



R vendlcati ns 

1. Eclus tangenti He destine a separer des 
brins d tabac devant §tre utilises dans un 

5 machine d fabrication d'articles de I'industrie 

du tabac, de I'air ayant servi a son transport 
jusqu'a ladite ecluse, comprenant un tambour 
d'aspiration (2) comportant deux orifices d'ex- 
traction d'air, disposes selon un axe longitudi- 

10 nal dudit tambour, I'air etant extrah selon des 

sens opposes par chacun desdits orifices, ledit 
tambour etant constitue de deux elements cy- 
lindriques coaxiaux de section circulaire 
(20,21), reiement cylindrique exterieur (20) 

75 etant constitue d'un treillis et etant relie a 

reiement cylindrique interieur (21) par une plu- 
ralite de parois pleines (22) disposees radiale- 
ment et deftnissant entre elles une plural'rte de 
chambres d'aspiration (23), la paroi de chaque 

20 chambre d'aspiration constitute par le seg- 

ment de cylindre faisant partie de reiement 
cylindrique interieur, comportant une pluralite 
de trous (24£4A) disposes longrtudinalement 
selon une generatrice dudit segment de cylin- 

25 dre interieur, 

caracterise en ce que 
lesdits trous sont disposes de maniere a 
ce que le debit d'aspiration augmente a partir 
du centre vers les extremites de reiement cy- 

30 lindrique interieur. 

2. Ecluse tangentielle selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que lesdits trous ont une 
section augmentant a partir du centre vers les 

35 extremites de reiement cylindrique interieur. 

a Ecluse tangentielle selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que lesdits trous sont de 
section circulaire, leur diametre augmentant a 
40 partir du centre vers les extremites de reie- 

ment cylindrique interieur. 

4. Ecluse tangentielle selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que lesdits trous sont de 

45 section circulaire constante, leur espacement 

diminuant a partir du centre vers les extremi- 
tes de reiement cylindrique interieur. 

5. Ecluse tangentielle selon la revendication 2, 
so caracterisee en ce que lesdits trous sont en 

forme de fentes allongees, leur longueur aug- 
mentant a partir du centre vers les extremites 
de reiement cylindrique interieur. 

55 6. Ecluse tangentielle selon la revendication 1, 
caracterise en ce que lesdits trous sont consti- 
tues de deux ouvertures (24A) faites sur tout le 
pourtour de deux portions de reiement cylin- 



4 



EP 0 655 402 A1 



drique inte>ieur dispose s d chaque cot6 
d'un portion centrale (21 A) dudit element de 
cylindre. 

7. Ecluse tangenti lie selon Tun des revendica- 5 
tions pre'ce'dentes, caracte'rise'e en ce que les 
deux drts orifices d'extraction sont relics cha- 

cun a una extremite* de la parti e int^rieure 
creuse (25) dudit 6l6ment cylindrique inte'rieur. 

10 

8. Ecluse tangent) el le selon la revendi cation 7, 
caracte'rise'e en ce que chacun desdits orifices 
d'extraction comprend un organ e de neglage 
du d£btt d'air (43). 

is 

9. Ecluse tangentielie selon la revendi cation 8, 
caracteVis^e en ce que lesdits organes de r6- 
glage du d£bit d'air sont commandos de ma- 
niere diffeVentielle. 

20 

10. Machine a cigarettes munie d'une Ecluse tan- 
gentielie selon I'une des revendications pr£c£- 
dentes. 
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